全自动培养基分装系统技术及配置要求
[bookmark: _GoBack]注：标注“▲”的条款为本项目的实质性要求。标注“★”的条款为本项目的重要性条款，按照综合评分明细表处理。
一、用途（目的）
用于实现微生物培养固体培养基平板的定量、自动制备。
二、工作条件
2.1 工作环境温度：10-40℃。
2.2 工作环境湿度：0-70％RH。
2.3 工作电源：100–240 V, 50/60 Hz 自适应宽电压。
三、技术参数
3.1 泵体系统：采用高精度蠕动泵，定量精准，具备流量校准功能；分装容量范围：0.5 mL – 999 mL，可自由设定。具备抗滴漏和补偿功能，避免灌装时出现漏液滴现象。
★3.2 培养皿工位：多工位设计：采用转盘式多工位设计，分装、培养皿码放堆叠同时进行；装载容量：90mm 平皿存放器，单次可存放≥360个平皿。
▲3.3耗材兼容性：兼容多家国产品牌的90mm一次性培养皿，切换培养皿品牌无需更换夹爪等机械部件，更改软件方法即可；振摇功能：转盘需带振摇功能，辅助培养基平整。
3.4 揭盖系统：采用夹爪式揭盖设计，抓取稳定。
★3.5 紫外灭菌：主机内置紫外灯，支持紫外灯可编程控制。
★3.6 参数记录：可记录不同品牌培养皿的加注方法，增加仪器兼容性。需提供软件截图证明。
3.7 清洗模式：具备一键式自动清洗程序，方便管路维护。 
3.8 自动保护：具备多重自动保护功能，一键启动分装，无需人员值守。 
★3.9 回流功能：支持自动回流功能，发送异常后自动将其管路液体排空。
★3.10自动检测皿反向功能：软件可自动检测皿盖在下，皿在上面堆叠的情况，并自动跳过该皿进行后续的加注，不影响整批皿的加注。需提供仪器实际运行照片进行佐证。
3.11软件系统：仪器控制软件由供应商负责软件升级、终身维护。支持远程监控功能，可实时查看设备分装运行情况。操作界面：配置彩色多点电容触摸屏，屏幕尺寸≥7英寸，支持屏幕戴手套操作。可存储 ≥ 100个用户自定义分装程序。
3.12、恒温系统：容量≥15L；控温范围：室温—100℃；具备磁力搅拌功能，兼容长度≥8cm的磁力搅拌子。（提供功能截图复印件，加盖供应商公章）
★3.13 设备可自动连续分装平皿＞1h，无需人员中途频繁换培养皿，设备不卡皿，分装时无噪音。
▲四、主要配置
	序号
	配置
	数量

	1
	全自动培养基分装主机
	1台

	2
	培养皿转盘（容量 360 ）
	1套

	2
	标准 90mm 培养皿转子
	1套

	3
	耐高温硅胶分装管路套装
	1套

	4
	内置紫外灭菌灯
	1个

	5
	恒温系统
	1套

	6
	操作说明书及相关资质证明
	1套

	7
	软件系统
	1套



