 高通量真空平行浓缩仪技术指标

	
	指标类型
	条款编号
	技术指标内容

	1.主要用途
	
	1
	用于食品和农产品样品前处理，通过减压、加热、振荡实现高通量液体样品自动浓缩。提高工作效率，提高回收率，减少人为误差，提高分析结果的准确性。 

	2.特殊资质要求
	
	2
	无

	3. 主要技术指标
（标注“▲”的条款为本项目的实质性要求。标注“★”的条款为本项目的重要性条款，按照综合评分明细表处理。）
	▲
	3.1
	批处理能力：可支持≥16位样品同时进行浓缩，适用150ml浓缩瓶；

	
	
	3.2
	水浴箱体应为三面透明，可观察样品浓缩状态；

	
	
	3.3
	水浴加热温度范围：RT+5℃至85℃，水浴控温精度：±1℃。

	
	★
	3.4
	水浴箱体需使用一体成型工艺，不接受采用胶粘工艺的水浴箱体（提供实物图片作为证明材料）。

	
	★
	3.5
	水浴加热方式：加热器应在水浴槽外部，可在水泵的作用下，对水浴进行循环加热（提供实物图片作为证明材料）。

	
	
	3.6
	应支持缺水报警功能并可停止加热。

	
	
	3.7
	上盖板控温范围：RT+5℃至70℃。

	
	
	3.8
	上盖板类型：应为翻转式上盖板，上盖板应具备自动电磁锁紧功能，无需通过螺母、卡扣手工锁紧。

	
	
	3.9
	真空控制器应内置于真空平行浓缩仪主机内部，可在主机触控屏幕上进行真空度设置，需具备真空梯度控制功能。

	
	★
	3.10
	应具备真空泵智能启停控制功能：当真空平行浓缩仪开始进行样品浓缩时，可自动开启真空泵电源，当真空平行浓缩仪结束样品浓缩时，可自动关闭真空泵电源。

	
	
	3.11
	真空泵类型：隔膜真空泵。

	
	
	3.12
	气体接触界面材质：PTFE。

	
	
	3.13
	最大抽速：≥33L/min，极限真空度：≤20mbar。

	
	★
	3.14
	真空泵应具备冷凝失效保护功能：当冷却循环水机未开启或温度出现异常时，真空泵可自动关闭电源，可防止大量蒸汽进入真空泵，导致真空泵损坏。

	
	
	3.15
	冷却循环水机最低温度≤-10℃。

	
	
	3.16
	冷却循环水机制冷功率≥1200W@25℃。

	
	
	3.17
	冷凝器材质：高硼硅玻璃材质。 

	
	
	3.18
	废液收集瓶容积：≥5升，无需拆卸收集瓶，即可实现废液向废液桶安全排放。

	
	★
	3.19
	废液桶容积≥20升，具备液位报警功能，液位报警器内置电池，无需外接电源；报警器与废液桶盖之间是螺纹连接，便拆卸；液位浮球与报警器之间应无任何电路连接，确保使用安全。

	4.主要配置
	
	4.1
	真空平行浓缩仪主机                   1台

	
	
	4.2
	冷却循环水机                         1台

	
	
	4.3
	真空泵                               1台

	
	
	4.4
	玻璃冷凝器                           1套

	
	
	4.5
	浓缩瓶                              32只                    

	5. 交货期   
	
	5
	[bookmark: _GoBack]供货期：交货期不得超过正式签订合同后30个日历日的交货期时间。如出现未能到期供货的情况，采购人有权单方终止合同的执行，所有的经济损失由逾期供应商单方承担。

	6. 质保期    
	
	6
	质保期：验收合格后，质保期壹年。在保修期内，所有服务及配件全部免费，保修期外，能够及时地为采购人提供备品备件。



